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[©) EA0104 3 4 174Ke 7,0€
(0] EA0154 1.5 4 50 4 174Ke 7,0€
(€] EA 0204 2.0 6 50 4 174Ke 7,0€
(0] EA0254 2.5 8 50 4 174Ke 7,0€
@) EA 0304 3.0 8 50 4 174 Ké 7,0€
(0] EA 0404 4.0 11 50 4 174Ké 7,0€
Fréza typu EA je urcena pro dréZkovani a plosné obrab&ni materialii do 55HRC. Nastroj ~ @  EA0506 50 13 50 6 213 Ke 85¢
je opatfen povlakem TialN, ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotfebeni. Tato fréza @ EA 0606 6.0 16 50 6 213 Keé 8,5€
je jednim z nejzadanéjsich produktd ve své fadé. . EA 0808 8.0 20 60 8 421K 16,9€
(0] EA 1010 10.0 25 75 10 641Ke 25,6 €
(€] EA1212 12.0 30 75 12 806 K& 32,2€
(€} EA 1616 16.0 40 100 16 2038Ke 81,5€
(€] EA 2020 20.0 45 100 20 2569Ke 102,7€

D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primé&r upnuti (mm)

E rinishing | Siotting _ﬂlﬂ---ﬂ

Semi- (] EFA 01006 0.95 3 4 291Keé 11,6 €

Finkshing . EFA 01008 1.0 0.95 B3 8 50 4 291K 11,6 €

. EFA01010 1.0 0.95 3 10 50 4 291K 11,6 €

(€] EFA 01012 1.0 0.95 3 12 50 4 291Ke 11,6 €

(] EFA 01508 1.5 1.45 4 8 50 4 291 Ke 11,6 €

. EFA 01510 il 1.45 4 10 50 4 291 Ké 11,6 €

Dvoubfita fréza typu EFA s odlehéenim je uréena pro obrabéni dilci s komplikovanym ) EFA 01512 1.5 1.45 4 12 50 4 291ke 11,6¢€
pfistupem k mistu fezu. Umoziiuje frézovat materialy do az 55HRC. Nastroj je opatien [(0) EFA01516 3 1.45 4 16 50 4 349 Ké 13,9€
povlakem TialN, ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotfebeni. . EFA 02008 2.0 1.92 6 8 50 4 291 Ké 11,6€
@ EFA 02022 2.0 1.92 6 10 50 4 291K 11,6 €

. EFA 02012 2.0 1.92 6 12 50 4 291 Ke 11,6 €

. EFA 02016 2.0 1.92 6 16 50 4 349Ke 13,9€

D1 = fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka, D2 = primér upnuti, D3 = pramér @ EFA 02020 2.0 1.92 6 20 50 4 387 ke 15,5€
odlehéeni, L3 = vzdalenost odlehéeni (mm) () EFA 02510 225 2.40 8 10 50 4 291Ke 11,6 €
. EFA 02512 2.5 2.40 8 12 50 4 291Keé 11,6 €

. EFA 02516 [225] 2.40 8 16 50 4 349 Ke 13,9€

. EFA 02520 2.5 2.40 8 20 50 6 387K 15,5€

@ EFA 03010 3.0 2.90 8 10 50 6 349Ke 13,9€

(€] EFA 03012 3.0 2.90 8 12 50 6 349Ke 13,9€

9] EFA 03016 3.0 2.90 8 16 50 6 387 Ke 15,5€

. EFA 03020 3.0 2.90 8 20 75 6 484 Ké 19,4€

() EFA 03025 3.0 2.90 8 25 75 6 542 Keé 21,7€

e = Typ D1 L1 L2 D2 cena CZK Cena EUR
Finishing Slotting
m 'v_. [©) EM 0044 0.4 0.8 50 4 411Ké 16,4 €
Finishing . EM 0054 0.5 1.0 50 4 411 Ké 16,4 €
. EM 0064 0.6 1.2 50 4 411Keé 16,4€
. EM0074 0.7 1.4 50 4 411 Keé 16,4€
[} EM 0084 0.8 1.6 50 4 411Keé 16,4 €
() EM 0094 0.9 1.8 50 4 411Keé 16,4 €
Fréza typu EM je uréena pro drazkovani materiali do 55HRC. Nastroj je opatien tenkou @ EMO0124 1.2 3.0 50 4 411ke 16,4€
vrstvou povlaku TialN, ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotfebeni. () EMO0144 1.4 3.0 50 4 411 Ké 16,4€
. EMO0164 1.6 4.0 50 4 411Ké 16,4€
P o " @ EMO0184 1.8 5.0 50 4 411 Keé 16,4€

D1 = fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

[©) EC 0304 4 174 Ke 7,0€
(0} EC 0404 4.0 11 50 4 174 Ké 7,0€
. EC 0506 5.0 13 50 6 213K 8,5€
‘ EC 0606 6.0 16 50 6 213Ke 8,5€
@) EC 0808 8.0 20 60 8 421 Ké 16,9€
Hledate ,universal“? Typ EC, tedy tfibfité provedeni, se stava stale oblibenéjsi variantou ® EC1010 100 25 /2 10 641ke 25,6¢€
a kompromisem mezi dvou a ¢tyibfitym provedenim. Fréza je urcena pro drazkovani a . EC1212 12.0 30 75 12 806 K& 32,2¢€
plodné obrabéni materiali do 55HRC. Nastroj je opatfen povlakem TialN, ktery zajistuje ® EC1616 16.0 40 100 16 2038KE 81,5€

vysokou odolnost proti opotrebeni.
D1 = fezny pramér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)
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| Finishing Planlng Side D1 L1 L2 D2 cena CZK Cena EUR

“Semi- | @ EBO1O4 1.0 3 50 4 174Ke 7,0€

ity () EBO0154 1.5 4 50 4 174 KE 7,0€

. EB 0204 2.0 6 50 4 174 Keé 7,0€

. EB 0254 225 8 50 4 174 Keé 7,0€

(@) EB 0304 3.0 8 50 4 174 Ke 7,0€

(0] EB 0404 4.0 11 50 4 174 Ke 7,0€

Ctyfbrita fréza typu EB je uréena pro stfedni az dokonéovaci obrabéni ploch a polodrazek @ EB 0506 50 13 50 6 213Ke 85¢
materialt do 55HRC. Nastroj je opatien povlakem TialN, ktery zajistuje vysokou odolnost @ EB 0606 6.0 16 50 6 213 Keé 8,5€
proti opotFebent. @®  EBO707 7.0 18 60 7 421 Ke 16,8¢€
D1 = fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm) e EB 0808 8.0 20 60 8 421Ke 23
(0] EB 1010 10.0 25 75 10 641K 25,6 €

(0] EB 1212 12.0 30 75 12 806 K¢ 32,2€

(€] EB 1414 14.0 35 100 14 2038Ke 81,5¢€

@ EB 1616 16.0 40 100 16 2038Ke 81,5€

@ EB 1818 18.0 45 100 18 2569 Ké 102,8 €

‘ EB 2020 20.0 45 100 20 2569 Ké 102,7 €

praning Jf  sice _“__“
G
= F-

(0] ELD 0204 4 232Keé 9,3€

. ELD 0304 3.0 20 50 4 232Keé 9,3€

. ELD 0404 4.0 25 75 4 329Ke 13,2€

- (€] ELD 0506 5.0 30 75 6 464 Ke 18,6 €
(4] ELD 0606 6.0 30 75 6 464 K¢ 18,6 €

(0] ELD 0808 8.0 40 100 8 733Ke 29,3€

Ctyfbiita fréza typu ELD je prodlouzenou variantou frézy EB uréené pro stfedni az dokon- ) ELD 1010 10.0 40 100 10 1081Ke 43,.2¢€
&ovaci obrabéni ploch a polodrazek materiald do 55HRC. Nastroj je opatfen povlakem 0] ELD 1212 12.0 45 100 12 1319Keé 52,7€
TialN, ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotfebeni. . ELD 1616 16.0 60 150 16 2980KE 119,2€
@ ELD 2020 20.0 60 150 20 4538Ke 181,5€

D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

55 Semi-

[©) ERB 0302 6 3 271Ké 9,2€
() ERB 0305 3.0 0.5 6 50 3] 271Ké 9,2€
[©) ERB 0402 4.0 0.2 8 50 4 271Ke 9,2€
(0] ERB 0405 4.0 @3 8 50 4 271Ké 9,2€
. ERB 0410 4.0 1.0 8 50 4 271Keé 9,2€
. ERB 0602 6.0 0.2 12 50 6 368 Ke 12,5€
Toroidni étyFbrita fréza typu ERB je uréena pro standardni obrab&ni materialt do 55HRC. . ERB 0605 6.0 0.5 12 50 6 368 Ke 125¢
Nastroj je opatfen povlakem TialN, ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotfebeni. (0] ERB 0610 6.0 1.0 12 50 6 368 Ke 12,8€
@ ERB 0615 6.0 1.5 12 50 6 368Kc 12,8€
D1 = fezny primér, L1 = Fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti, R = radius (mm) e EREQ520 G 20 22 =0 S L L0
(] ERB 0803 8.0 0.3 16 60 8 513 Ké 17,4€
(€] ERB 0805 8.0 0.5 16 60 8 513Ke 17,4€
@ ERB 0810 8.0 1.0 16 60 8 513 Keé 17,4€
. ERB 0815 8.0 1.5 16 60 8 513 Ke 17,4€
. ERB 0820 8.0 2.0 16 60 8 513Ke 17,4€
@ ERB 1005 10.0 0.5 20 75 10 824 Ke 28,0€
@ ERB 1010 10.0 1.0 20 75 10 824Ke 28,0€
(0] ERB 1015 10.0 1.5 20 75 10 824 Ké 28,0€
. ERB 1020 10.0 2.0 20 75 10 824 Keé 28,0€
. ERB 1030 10.0 3.0 20 75 10 824 Ke 28,0€
o ERB 1205 12.0 0.5 24 75 12 1099 K& 37,3€
(0] ERB 1210 12.0 1.0 24 75 12 1099 Ké 37,3€
. ERB 1215 12.0 1.5 24 75 12 1099 Ké 37,3€
. ERB 1220 12.0 2.0 24 75 12 1099 Ké 37,3€
o ERB 1230 12.0 3.0 24 75 12 1099Ke 37,3€

P ) T N T N T A

[ semi- | ﬁ ) BA 0104 RO.5 2 4 232KE 9,3€

Finishing (5} BA0154 RO.75 3 50 4 232Ke 9,3¢€

) BA 0204 R1 4 50 4 232Ke 93¢

[4) BA 0254 R1.25 5 50 4 232Ke 93¢

o BA 0304 R1.5 6 50 4 232Ke 9,3€

(0] BA 0354 R1.75 7 50 4 232Ke 9,3¢€

Standardni dvoubita kopirovaci fréza typu BA je uréena pro obrabéni materisli do @  BA0404 R2 8 50 6 232Ke 93¢
az 55HRC. Nastroj je opatien povlakem TialN, ktery zajistuje vysokou odolnost proti (0] BA 0456 R2.25 9 50 6 291Ke 11,6 €
opotiebeni. @  BAO506 R2.5 10 50 6 291Ke 11,6€
R = radius, L1 = Fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = préimér upnuti (mm) ®  BAosSs LB L 20 g 22IKE 11,08
[ BA 0606 R3 12 60 8 291Ke 11,6 €

[0 BA 0708 R3.5 14 60 8 476 K& 19,0€

) BA 0808 R4 16 75 10 476 K& 19,0€

(@) BA 0910 R4.5 18 75 10 788 K& 31,5¢€

[0} BA 1010 R5 20 75 10 788 K& 31,5¢€

[0 BA1212 R6 24 75 12 1044Ke 41,8¢€

() BA 1616 R8 32 100 16 2277Ke 91,1€

() BA 2020 R10 40 100 20 3425Ke 137,0€
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— Typ R L1 L2 D2 cenaCZK | CenaEUR
V"s‘;‘nr ﬁ @) BLS 0104 RO.5 2 75 4 329Ke 13,2€
Finkshing () BLS0106 RO.5 2 75 6 426 K& 17,0€
. BLS 0154 RO.75 3 75 4 329K 13,2€
. BLS 0156 RO.75 3 75 6 426 K¢ 17,0€
@) BLS 0206 R1 4 75 6 426 K¢ 17,0€
(0] BLS 0256 R1.25 5 75 6 426 K 17,0€
Prodlouzené a extra dlouhé dvoubfité kopirovaci frézy typu BLS, BLM, BLL jsou urceny @ BLS 0306 R1.5 6 75 6 426 ke 17,0€
pro obrabéni materiall do az 55HRC. Nastroj je opatfen povlakem TialN, ktery zajistuje (0] BLS 0406 R2 8 75 6 426 K¢ 17,0€
vyso!('ou vodolnf:st’ proti 'opovt’Feh'em'. Ten.to n'és.troj najde uplatnéni pfi obrabéni forem 5) BLS 0506 R2.5 10 75 6 426 Ké 17,0€
adalSich $patné pristupnych ¢asti obrobkd a dilch.
@ BLS 0606 R3 12 75 6 426 K¢ 17,0€
(] BLM 0206 R1 4 100 6 523 Ké 20,9€
(] BLM 0306 R1.5 6 100 6 523 Ke 20,9€
R =radius, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm) . BLM 0406 R2 8 100 6 523Ké 20,9€
@ BLM 0606 R3 12 100 6 523 Ké 20,9€
@ BLM 0808 R4 16 100 8 696 K& 27,8€
. BLM 1010 R5 20 100 10 989 K& 39,6 €
. BLM 1212 R6 24 100 12 1319Ke 52,7€
(€] BLL 0606 R3 12 150 6 736 Ke 29,4€
(€] BLL 0808 R4 16 150 8 971Ke 38,8€
(€} BLL 1010 R5 20 150 10 1392Keé 55,7€
. BLL1212 R6 24 150 12 1887Ke 75,5€
:]:]
\m ﬁ, (€] BB 0104 RO.5 2 4 246Ké 9,8€
Finishing @ BB 0154 RO.75 3 50 4 246 Ké 9,8€
[0} BB 0204 R1 4 50 4 246 Ké 9,8€
. BB 0254 R1.25 5 50 4 246 Ké 9,8€
. BB 0304 R1.5 6 50 4 246 Ké 9,8€
@ BB 0404 R2 8 50 4 246 K¢ 9,8€
Standardni EtyFbfita kopirovacifréza typu BB je uréena pro obrabé&ni materialt do az 55HRC. ® BB 0506 R2.5 10 50 6 328K 13,1¢€
Nastroj je opatfen povlakem TialN, ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotfebeni. [0) BB 0606 R3 12 50 6 328Ke 13,1€
[©) BB 0808 R4 16 50 8 534KE 21,4€
(0] BB 1010 R5 20 60 10 883 K¢ 353¢€
o BB 1212 R6 24 75 12 1170Keé 46,8 €

R =radius, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

@  EHO606 406 K& 16,3 €
@  EHo808 8.0 20 60 8 513KE 20,5€
@ EH1010 10.0 25 75 10 824Ke 33,0€
@ EH1212 12.0 30 75 12 1099 Ke 44,0€
@ EH1616 16.0 40 100 16 2260Ke 90,4€
@  EH2020 20.0 45 100 20 3374KE 134,9€

VicebFita stopkova fréza typu EH je uréena pro dokon&ovaci frézovani materialt do 55HRC.
Fréza je opatiena povlakem TialN, ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotiebeni. D1 = Fezny primér, L1 = Fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = priimé&r upnuti (mm)

EHL
e T S O N TN

TiﬁlN '-, @  EHLO606 534Ke 21,4€
”’| @  EHLO0808 8.0 32 75 8 780 K& 31,2€

@  EHL1010 10.0 40 100 10 1232Ke 293¢

@ EHL1212 12.0 45 100 12 1663Ke 66,5€

@ EHL1616 16.0 64 150 16 3860KE 154,4€

@  EHL2020 20.0 75 150 20 6159Ke 246,4€

Vicebfita stopkova fréza s prodlouZenou feznou ¢asti typu EHL je uréena pro dokoncovaci
frézovani material( do 55HRC. Fréza je opatfena povlakem TialN. D1 = fezny pramér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

[©) EG 0606 581Ke 23,2¢€
@ EG 0808 8.0 20 60 8 770Ké 30,8€
@) EG 1010 10.0 25 75 10 1099 Ke 44,0€
(0] EG 1212 12.0 30 75} 12 1374Ke 55,0€
. EG 1616 16.0 40 100 16 3579Keé 143,2€
TK fréza typu EG je uréena pro hrubovéni obrobkd. Specilni dynamickd geometrie a ® EG 2020 00 5 e = 5103Ke 2041 €

vybrus Sroubovice umoziiuje rychlé preruseni a odvod tfisky z mista fezu.
D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

@  EGAO0606 616 K& 24,6€

@  EGA0808 8.0 20 60 8 862 Ké 34,5¢€

f"r o r, T¥ @ EGA1010 10.0 25 75 10 1232Ke 49,3¢€

. @ EGA 1212 12.0 30 75 12 1540Ke 61,6 €

) @ EGA1616 16.0 40 100 16 4291Ke 171,6 €

TK fréza typu EGA je uréena pro hrubovani obrobkd. Specialni dy icka rie a ® EGA 2020 00 5 e = 6118 KE 2a47¢€

vybrus Sroubovice umoziiuje rychlé prerusenia odvod trlsky z mlsta fezu.
D1 = fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)
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Fréza typu SEA je uréena pro drazkovani a plo§né obrabéni materiald do 60HRC. Diky
Jjemnozrnnému karbidu a povlaku ALTiN, je zajisténa vysoka odolnost proti opotfebeni.

D1 = fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

Toroidni dvoubfitd fréza typu SEF s odlehéenim je uréena pro obrabéni dilcd s
komplikovanym pfistupem k mistu fezu. Umoziiuje frézovat materialy do az 60HRC. Nastroj
je opatien povlakem AITiN, ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotiebeni.

D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti, L3 = odleh&e-
na délka, R = Radius (mm)

SEA0104
SEA 0154
SEA 0204
SEA 0306
SEA 0406
SEA 0506
SEA 0606
SEA 0808
SEA 1010
SEA 1212
SEA 1616
SEA 2020

SEF 01004
SEF 01006
SEF 01008
SEF 01010
SEF 01504
SEF 01506
SEF 01508
SEF 01510
SEF 01512
SEF 02008
SEF 02010
SEF 02012
SEF 02016
SEF 03008
SEF 03010
SEF 03012
SEF 03016
SEF 03020

L v | o

1.0
il
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0

1.0
1.0
1.0
1.0
1.5
{15}
1.5
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

0.1
0.1
0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

3 50

- T N T N~ R U U N N N N N R T

50

1.0 4
1.0 6
1.0 8
1.0 10
1.5 4
5] 6
1.5 8
1:5] 10
2.0 12
2.0 8
2.0 10
2.0 12
3.0 16
3.0 8
3.0 10
3.0 12
3.0 16
3.0 20

® o o o o b A B

246 K¢
246 Ke
246 Ke
328Ke
328Ke
328Ke
328Ke
575Ke
944 Ke
1293 Keé
2915Ke
4209 K¢

‘ cena CZK

445Ke
445 Ke
445 Ke
445 Ke
445Ke
445 Ke
445 Ké
445 Ke
445 Ke
445 Ke
445 Ke
445 Ke
484 K¢
504 Ke
504 Ke
504 Ke
542 Ke
581Ke

9,8€
9,8€
9,8€
13,1€
13,1€
13,1€
13,1€
23,0€
37,8€
51,7€
116,6 €
168,4€

| cenakur

17,8€
17,8€
17,8€
17,8€
17,8€
17,8€
17,8€
17,8€
17,8€
17,8€
17,8€
17,8€
19,4€
20,1€
20,1€
20,1€
21,7¢
23,2¢€

4 Frres Side
A |

Ctyrbfita fréza typu SEB je uréena pro stfedni az dokonéovaci obrabéni ploch a polodrazek
materialt do 60HRC. Diky jemnozrnnému karbidu a povlaku ALTiN, je zaji$téna vysoka

D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primé&r upnuti (mm)

BN HABILIS STEEL

www.habilis-steel.cz

v | D1 ‘ ‘ L2 ‘ D2 | cenaczk | cenaE
SEB 0104 1.0 3 50 4 246 Ke 9,8€
SEB 0154 15 4 50 4 246Ke 9,8€
SEB 0204 2.0 6 50 4 246 Ke 9,8€
SEB 0254 2.5 8 50 4 246Ke 9,8€
SEB 0304 3.0 8 50 4 246Ke 9,8€
SEB 0404 4.0 11 50 4 246 Ke 9,8€
SEB 0506 5.0 13 50 6 328Ke 13,1¢€
SEB 0606 6.0 16 50 6 328Ke 13,1¢€
SEB 0808 8.0 20 60 8 575Ke 23,0¢€
SEB 1010 10.0 25 75 10 944 Ke 37,8€
SEB1212 12.0 30 75 12 1293 K¢ 51,7€
SEB 1414 14.0 35 100 14 2135Ke 85,4€
SEB 1616 16.0 40 100 16 2915Ke 116,6 €
SEB1818 18.0 45 100 18 3798 Ke 151,9€
SEB 2020 20.0 45 100 20 4209Ke 168,4€
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Planing [| side | Sioting _“__“ CenaEUR
o= | ED

@ SEWO0306 6 542 KE 21,7¢€
@  SEWO0406 4.0 11 50 6 542 Ke 21,7¢€
@) SEW 0506 5.0 13 50 6 542 Ké 21,7€
(0] SEW 0606 6.0 16 50 6 542 Ke 21,7€
@) SEW 0808 8.0 20 60 8 770Ke 30,8€
Vykonna &tyPbiita fréza typu SEW je uréena pro vysokoposuvové obrabéni material @ sEwiowo 10.0 25 75 10 1190Ke 47,6€
do 60HRC. Nastroj je opatfen proménnou geometrii ostfi. Fréza je stabilni v fezu a dosahuje (0] SEW 1212 12.0 30 75 12 1575Keé 63,0€
vybornych vysledki i pfi obrabéni nerezi. . SEW 1616 16.0 40 100 16 3117 Ke 124,7€
(0] SEW 2020 20.0 45 100 20 4487 Ké 179,5€

D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

SELD
ot [zt | paning [ sioting
i | 5 Jun &

) @  SELD0404 411Ké 16,4 €

(0} SELD 0506 5.0 30 73 6 534Keé 21,4€

. SELD 0606 6.0 30 75 6 534Keé 21,4€

. SELD 0808 8.0 40 100 8 944 Ké 37,8€

. @) SELD 1010 10.0 40 100 10 1252Keé 50,1€
Ctyrbfita fréza typu SELD je prodlouzenou variantou frézy SEB urcené pro stfedni az ) SELD 1212 12.0 25 100 0 1704KeE 682¢€

dokoné&ovaci obrabéni ploch a polodrazek materialt do 60HRC.
D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primé&r upnuti (mm)

E = IR T S S T T P T
- ¥

Semi- (] SRB 0402 4 426 K& 17,0€

kicui @  SRBO0405 4.0 0.5 4 8 12 50 426 K 17,0€

~ (] SRB 0602 6.0 0.2 4 12 18 50 542 K& 21,7¢€

(0] SRB 0605 6.0 0.5 6 12 18 50 542 Ke 21,7€

o SRB 0610 6.0 1.0 6 16 18 50 542Keé 21,7€

Toroidni EtyFbrita fréza typu SRB je uréena pro standardni obrabé&ni materialli do 60HRC. () SRB 0803 8.0 0.3 8 16 24 60 788Ke 31,5¢€
Nastroj je opatien povlakem AITiN, ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotfebeni. @) SRB 0805 8.0 0.5 8 16 24 60 788 K& 31,5€
(0] SRB 0810 8.0 1.0 8 16 24 60 788 K& 31,5€

@) SRB 1005 10.0 0.5 10 20 30 75 1099 Ké 44,0€

. SRB 1010 10.0 1.0 10 20 30 75 1099 K& 44,0€

] SRB 1020 10.0 2.0 10 20 30 75 1099Ke 44,0€

. SRB 1030 10.0 3.0 10 20 30 75 1099 K¢ 44,0€

@ SRB 1205 12.0 0.5 12 24 36 75 1429Ke 57,1€

@ SRB 1210 12.0 1.0 12 24 36 75 1429Ke¢ 57,1€

D1 = fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = prGmér upnuti, L3 = Odleh&ena . SRB 1605 16.0 05 16 30 40 100 3220Ke 1288€
délka, R = radius (mm) @ SRB1610 16.0 1.0 16 30 40 100 3220Ké 128,8€

Finishing - Typ D1 L2 D2 cena CZK CenaEUR
[“semi- | @  SRKO302 3.0 0.2 8 50 3 328 Ke 13,1€
g @  SRK0305 3.0 0.5 8 50 3 328KE 13,1€
(] SRK 0402 4.0 0.2 11 50 4 328Ke¢ 13,1€
. SRK 0405 4.0 0.5 11 50 4 328Ke 13,1€
(] SRK 0410 4.0 1.0 11 50 4 328Ke 13,1€
Toroidni EtyFbfita fréza typu SRK je uréena pro stfedni a dokoncovaci obrabéni materialil e SRK 0602 6.0 0.2 16 50 6 452Ke 18,1€
do 60HRC. Diky jemnozrnnému substratu a specialnimu povlaku G100, je zajisténa vysoka (€] SRK 0605 6.0 0.5 16 50 6 452 Ke 18,1€
odolnost proti opotfebenii pfi obrabé&ni naroénéjsich materiald. . SRK 0610 6.0 1.0 16 50 6 452 K& 18,1€
. SRK 0615 6.0 1.5 16 50 6 452 Ké 18,1€
(0] SRK 0620 6.0 2.0 16 50 6 452 Ke 18,1€
o SRK 0803 8.0 0.3 20 60 8 657 K¢ 26,3€
. SRK 0805 8.0 0.5 20 60 8 657 K& 26,3€
@ SRK 0810 8.0 1.0 20 60 8 657 K& 26,3€
. SRK 0815 8.0 fES) 20 60 8 657 K& 26,3€
. SRK 0820 8.0 2.0 20 60 8 657 Ke 26,3€
() SRK 1005 10.0 0.5 25 75 10 1027 Ke 41,1€
. SRK 1010 10.0 1.0 25 75 10 1027 Ké 41,1€
@ SRK 1015 10.0 1.5 25 75 10 1027 Ké 41,1€
. SRK 1020 10.0 2.0 25 75 10 1027 Ké 41,1€
. SRK 1030 10.0 3.0 25 75 10 1027 Ké 41,1€
@) SRK 1205 12.0 0.5 30 75 12 1355Keé 54,2€
. SRK 1210 12.0 1.0 30 75 12 1355Ké 54,2€
D1 = fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = prmér upnuti, L3 = Odlehéena . SRK1220 12.0 20 30 s 12 1355Ke 5a.2€
délka, R = radius (mm) @  SRK1230 12.0 3.0 30 75 12 1355Ke 54,2¢€

- I S O N Y R

We Dia 30° @  SBHO104 RO.5 2 4 291Ké 11,6€

88% [ 0.4ym @ Ef;} @  SBHO154 RO.75 3 50 4 291Ke 11,6€

[ ] SBH 0204 R1 4 50 4 291Ké 11,6 €

L _ [ ] SBH 0306 R1.5 6 50 6 368K 14,7 €

3 . 3 . SBH 0406 R2 8 50 6 368K 14,7€

! i\ e “"\/I @  SBHO506 R2.5 10 50 6 368Ke 14,7€

. SBH 0606 R3 12 50 6 368K 14,7 €

Vysoce vykonna'dvot..lb'rita koglrovam 'ﬂ"ez'a typu SBH je uréena pro ?bra'.lzgn! materiala . SBH 0808 R4 16 60 8 604 K& 242¢
az do 60HRC. Nastroj je opatfen specialnim povlakem HELICA, ktery zajiStuje vysokou

odolnost proti opotfebeni. o SBH 1010 R5 20 75 10 971Ke 38,8€

) SBH 1212 R6 24 75 12 1264 Ké 50,6 €

D1 = Fezny priimér, L1 = Fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)
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@  SBF00504 RO.25 0.46 4 4 581Ké 23,2¢€
() SBF 00506 RO.25 0.46 1 6 50 4 581Ke 23,2€
[0} SBF 00604 RO.3 0.56 1.2 4 50 4 581Keé 23,2€
‘ SBF 00606 RO.3 0.56 1.2 6 50 4 581 Keé 23,2€
. SBF 00806 RO.4 0.76 1.2 6 50 4 581K 23,2€
Toroidni dvoubfita fréza typu SBF s odlehéenim je uréena pro kopirovaci obrabéni dilct . SBF 00808 RO.4 0.76 1.2 8 50 4 581 Ké 23,2€
B ot Tolerly oS C. @ swrouwe ms 035 15 & s 4wk s
(0] SBF 01008 RO.5 0.95 1.5 8 50 4 387Ke 15,5€
[0} SBF 01010 RO.5 0.95 1.5 10 50 4 387Keé 15,5€
‘ SBF 01012 RO.5 0.95 1.5 12 50 4 387Ke 15,5€
. SBF 01208 RO.6 1.15 2 8 50 4 581K 23,2€
‘ SBF 01212 RO.6 1.15 2 12 50 4 581 K¢ 23,2€
o SBF 01508 RO.75 1.45 2 8 50 4 387Ke 15,5€
@ SBF 01512 RO.75 1.45 2 12 50 4 387Ke 15,5€
. SBF 01516 RO.75 1.45 2 16 50 4 445 Ké 17,8€
‘ SBF 01520 RO.75 1.45 2 20 50 4 484 Ké 19,4€
. SBF 01608 RO.8 1.54 2.5 8 50 4 581Keé 23,2€
‘ SBF 01612 RO.8 1.54 2551 12 50 4 581 Ké 23,2€
@) SBF 01616 RO.8 1.54 2.5 16 50 4 639 Ke 25,5€
(0] SBF 02008 R1.0 1.92 3 8 50 4 542 K¢ 21,7€
[0} SBF 02012 R1.0 1.92 3 12 50 4 387Ke 15,5€
‘ SBF 02016 R1.0 1.92 3 16 50 4 445 Ke 17,8€
. SBF 02020 R1.0 1.92 3 20 50 4 523 Ké 20,9€
‘ SBF 03008 R1.5 2.90 4 8 50 6 445 Ke 17,8€
(@) SBF 03010 R1.5 2.90 4 10 50 6 445 Ké 17,8€
(0] SBF 03016 R1.5 2.90 4 16 50 6 504 K¢ 20,1€
(] SBF 03020 R1.5 2.90 4 20 75 6 600 K¢ 24,0€
() SBF 03025 R1.5 2.90 4 25 {Z5] 6 658 K& 26,3€
(€] SBF 04010 R2.0 3.88 5 10 75 6 600 K& 24,0€
‘ SBF 04015 R2.0 3.88 5 15 3 6 658 K& 26,3€
(@) SBF 04020 R2.0 3.88 5 20 75 6 697 K& 27,9€
(0] SBF 04025 R2.0 3.88 5 25 75 6 736 K& 29,4€
D1 = fezny primér = 2xR, L1 = Fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = prGmér upnuti, R = radius, . SBF 04030 R2.0 3.88 5 30 75 6 736 Ke 204€

L3 = vzdalenost odlehéeni, D3 = primér odlehéeni (mm)

(€] SHA osos 493Ke 19,7¢€
@  SHA0808 8.0 20 60 8 678Ke 27,1€
@ SHA1010 10.0 25 75 10 1109 Ke 44,4¢€
(0] SHA 1212 12.0 30 75 12 1437 Ke 57,5€
@ SHA1616 16.0 40 100 16 3182Ke 127,3€

Vicebrita stopkova fréza typu SHA je uréena pro boéni dokoncovacifrézovéni materiald do
60HRC. Fréza je opatfena povlakem ALTiN, ktery odolava teplotam az 900°C. D1 = fezny pramér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

ﬂ E @ pif-:mg _-E-“---“
Bl

@ SRP 0615 3 6 657 K¢ 26,3€
@ SRP0615A 6.0 1.5 i3} 18 75 6 780 Ké 31,2€
@ SRP0820 8.0 2.0 4 24 60 8 821Ke 32,8€
! . SRP 0820A 8.0 2.0 4 24 100 8 1109 Ké 44,4€
\ @ SRP1020 10.0 2.0 5 30 75 10 1293 Ké 51,7¢€
Vicebfita stopkova fréza typu SHA je uréena pro boéni dokonéovaci frézovani materialt do @ SRP1020A 10.0 2.0 5 30 100 10 1601 K& 64,0€
60HRC. Fréza je opatfena povlakem ALTiN, ktery odolava teplotam az 900°C. @® srRP1230 12.0 3.0 6 36 75 12 1540 Ke 61,6 €
(] SRP 1230A 12.0 3.0 6 36 100 12 1848Ke 73,9€

D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

inishi _-E-__“ Cena EUR
Finishing
WA

S . QEBN 0304 4 407 Ké 13,8€

emi-

Finishing @ QEBNO0404 4.0 11 50 4 407 K& 13,8€
@) QEBN 0506 5.0 13 50 6 561 K¢ 19,0€
@ QEBNO0606 6.0 16 50 6 561 K¢ 19,0€
@) QEBN 0808 8.0 20 60 8 733K 249¢€
. QEBN 1010 10.0 25 75 10 1062 Ké 36,0€

Vykonné‘EtyFbFité fréza typu QEBN je urcena pro vysokoposuvové obrabéni velmi tvrdych @ QEBN1212 12.0 30 75 12 1410Ke 47,9€

materiall do 65HRC. Nastroj je opatfen povlakem NaCoB, ktery odolava teplotam az ) QEBN 1616 Telo %0 150 i 3168Ke 50

1200°C a umozriuje tak obrabé&ni velmi tvrdych materialt. - < ”
(0] QEBN 2020 20.0 45 100 20 4624 Ké 156,9€

D1 = fezny pramér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)
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P : ot [ Finisving [ Profi _-E--__“ Cena EUR
: ALTIN s

Semi- @ QRDO102 6 4 575Ke 23,0€

iz @ QRDO1502 1.5 0.2 6 50 4 575KE 23,0€

(] QRD01503 2.0 0.3 8 50 4 575Ke 23,0€

. QRD 0202 2.0 0.2 8 50 4 575 Ké 23,0€

@ QRD 0203 2.0 0.3 8 50 4 575Ké 23,0€

Toroidni &tyfbFita fréza typu QRD je uréena pro standardni obrabéni materialt do 65HRC. . QRD 0205 =Y (04 iz B & S75Ke CEHUC
Diky jemnozrnnému substratu a specialnimu povlaku ALTiN, je zajist&na vysoka odolnost @ QRDO0302 3.0 0.2 12 50 3 575Ke 23,0€
proti opotFebeni i pfi obrabéni naroénéjsich materiald. ‘ QRD 0305 3.0 0.5 2] 50 3 575 Ké 23,0€
. QRD 0402 4.0 0.2 12 50 4 575Keé 23,0€

() QRD 0405 4.0 0.5 12 50 4 575Ke 23,0€

. QRD 0410 4.0 1.0 16 50 4 575Keé 23,0€

(€] QRD 0605 6.0 0.5 16 50 6 739Ké 29,6 €

[©) QRD 0610 6.0 1.0 16 50 6 739Ke 29,6 €

@ QRD 0805 8.0 0.5 16 60 8 965 K& 38,6 €

. QRD 0810 8.0 1.0 16 60 8 965 Ké 38,6 €

@ QRD 1005 10.0 0.5 20 75 10 1334Ke¢ 53,4€

. QRD 1010 10.0 1.0 20 75 10 1334Ke 53,4€

@ QRD 1020 10.0 2.0 20 75 10 1334Ke 53,4€

[} QRD 1030 10.0 3.0 20 75 10 1334Ke¢ 53,4€

. QRD 1205 12.0 0.5 20 75 12 1725Keé 69,0 €

@ QRD1210 12.0 1.0 24 75 12 1725Ke 69,0€

. QRD 1220 12.0 2.0 24 75 12 1725Ke 69,0 €

] QRD 1230 12.0 3.0 24 75 12 1725Keé 69,0€

D1 = Fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti, r = radius (mm)

— _“-E----“

2 . QBHNO0104 RO.5 0.95 1 3 4 616 K¢ 24,6 €
ﬁ () QBHNO154 RO.75 1.45 1 3 50 4 616 K& 24,6 €
] QBHNO0204 R1.0 1.92 2 5 50 4 616 K¢ 24,6 €
() QBHNO0306 R1.5 2.90 3 8 50 6 760 K& 30,4€
. QBHNO0406 R2.0 3.88 4 10 50 6 760 K& 30,4€
() QBHNO0506 R2.5 4.88 5 13 50 6 760 K¢ 30,4€
Vysoce vykonna dvoubfita kopirovaci fréza typu QBHN je uréena pro obrabéni materiall [} QBHNO0606 R3.0 5.80 6 15 50 6 760 K& 30,4€
do az 65HRC. Nastroj je opatfen povlakem NaCoB, ktery odolava teplotam az 1200°C ® BON B P Ke B
a umozniuje tak obrabéni velmi tvrdych materiall. Q 0808 CHY 220 8 0 €0 8 JI00CIKS £1012€
L L L . i @  QBHN1010 R5.0 9.60 10 25 75 10 1437Ke 57,5€
D1 = fezny primér = 2xR, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti, N
‘ QBHN1212 R6.0 11.50 12 30 75 12 1827 Ke¢ 73,1€

R = radius, L3 = vzdalenost odleh&eni, D3 = primér odleh&eni (mm)

— _-E--__“

Semi- (] V70R 0605 6 1132Ke 45,3 €
Finishing ¥ () V70R 0610 6.0 1.0 6 50 6 1132Keé 45,3 €
@  V70R0805 8.0 0.5 8 60 8 1482Ke 59,3€
() V70R 0810 8.0 1.0 8 60 8 1482Ke¢ 59,3€
. V70R 1005 10.0 0.5 10 75 10 2017 Keé 80,7 €
@ V70R 1010 10.0 1.0 10 75 10 2017 Ke 80,7 €
se vyznacuje specifickou geometrii cela, ktera zaji: e utvareni tenkych tfisek. Freza je . V70R 1020 10.0 2.0 10 75 10 2017Ke 80,7¢
opatiena specialné vyvinutym povlakem i-plus, ktery zajistuje vysokou Zivotnost nastroje. @ V70R 1205 12.0 0I5} 12 75 12 2593 Ké 103,7€
Fré:za je prvnivol'ba'plii zpracové-ni'hlubokyc!l irr}élky'ch kapes, operace 3D p.roﬁlo.vénifc:rerg @ V70R1210 12.0 1.0 12 75 12 2593 Ké 103,7€
Z;i:z;z:‘eiIl((:lce):;acl:‘eon‘:e\lli.nestabllnlch podminkach.Fréza dosahuje vybornych vysledkid pri . V70R 1220 12.0 20 12 75 12 2503 K 103,7€
D1 = Fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti, R = radius (mm)
V70B
morwwy cowmn T I N N N N T T T
Nl m— ] V70B 0306 3 6 1029 Ké 41,2€
70 Aals ﬁ @ V70B0406  R20  3.88 4 10 50 6 1020k n.2¢
. V70B 0506 R2.5 4.80 5 13 50 6 1029 Ké 41,2€
() V70B 0606 R3.0 5.80 6 15 50 6 1029Ke 41,2€
() V70B 0808 R4.0 7.70 8 20 60 8 1338Ke¢ 53,5€
Vysoce vykonna dvoubfita kopirovaci fréza typu V70B je urcena pro profilovani forem ) V70B 1010 R5.0 9.60 10 25 75 10 1832 Ke 73,3€
a zapustek.Fréza je optatfena specialné vyvinutym povlakem i-plus, ktery zajistuje .
vysokou Zivotnost nastroje a to hlavné pfi obrabéni kalenych oceli. e V708 1212 R6.0 11.5 12 30 7 12 2367kKe 94,7€
D1 = Fezny pramér = 2xR, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti, R = radius, L3 = vzdalenost odlehé&eni, D3 = primér odlehé&eni (mm)
V70E
IS S S S = T
HRC Side @  V70E0606 988 K¢ 39,5€
70 ﬁ @  V70E0808 8.0 20 60 8 1255Keé 50,2€
. V70E 1010 10.0 25 75 10 1770Keé 70,8€
@ V70E1212 12.0 30 75 12 2243Ke 89,7€
. V70E 1616 16.0 40 100 16 4754Ké 190,2€

Vykonna Sestibi fréza typu V70E je vysoce vykonna dokoncovaci monolitni karbidova
fréza urcena pro stranové obrabéni.Diky charakteristické geometrii cela a ostfi frézy, je
zajist&na vysoka kvalita povrchu obrab&ného dilu. Fréza dosahuje vybornych vysledki pFi
obrabéni kalenych oceli.

D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)
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Siotting _-E-__“ Cena EUR

Finishing
AAA—|
cemi '-. @  SEPS0306 6 488 K& 18,8€
Finishing @  SEPS0406 4.0 11 50 6 488Ke 18,8€
@ SEPS 0506 5.0 13 50 6 488 K¢ 18,8€
. SEPS 0606 6.0 16 50 6 488 Ké 18,8€
@ SEPS 0808 8.0 20 60 8 772Ke 29,7€
VykonnatFibfitafrézatypu SEPS je uréenapro vysokoposuvové obrabéni. Nastrojje opatien @  sepsioi0 10.0 25 75 10 1118Ke 43,0¢€
povlakem HELICA, ktery odolava teplotam az 1000°C a umoziuje tak praci pfi vyssich [0} SEPS 1212 12.0 30 75 12 1446Kc 55,6 €
Feznych rychlostech. Fréza dosahuje vynikajicich vysledkd pfi obrabéni nerezi, superslitin . SEPS 1616 16.0 40 100 16 2884Ke 110,9€
atitanu.
. SEPS 2020 20.0 45 100 20 4237Keé 163,0€

D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primé&r upnuti (mm)

(€] SEI 0305 6 387Ke 14,9€

@ SEI 0406 4.0 11 50 6 387 Ke 14,9€

. SEI0506 5.0 13 50 6 387Keé 14,9€

(0] SEI0606 6.0 16 50 6 387 Ke 14,9€

. SEI0808 8.0 20 60 8 656 K& 25,2€
Ctyfbita fréza typu SEI je uréena pro stfedni az dokonéovaci obrabéni ploch a polodrazek. @ SEI 1010 10:0 25 73 10 1061ke 40,8€
Nastroj je opatfen povlakem G300, nejtvrd$im z povlakli fady G, ktery zajistuje vysokou [©) SEl1212 12.0 30 75 12 1446 K¢ 55,6 €
odolnost proti opotfebeni. Fréza poskytuje bezkonkl:renéni fezny vykon, dlouhou Zivotnost . SEI1616 16.0 40 100 16 2884Ke 110,9€
a vysokou stabilitu procesu pfi vyrobé naro¢nych dil z nerezi, superslitin a titanu. .

@) SEI2020 20.0 45 100 20 4237Ke 163,0€

D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

Planing JJ Side [J Sioting _-E-__“
|5 |55

[} SIW 0306 6 746 K& 28,7€

() SIW 0406 4.0 11 50 6 746 Ke 28,7€

] SIW 0506 5.0 13 50 6 746 K¢ 28,7€
: @  sIwo606 6.0 16 50 6 746 K& 28,7¢€
' S T | () SIW 0808 8.0 20 60 8 1045Ke 40,2€
Vykonna ¢tyrbrita fréza typu SIW je vysoce vykonna univerzélni monolitni karbidova () SIW 1010 10.0 25 75 10 1617 Ké 62,2€
fre"z'a Ejrcena pn:’> vys?korychlostnl fr'ez'ov'am. I?lky c!|ar::-:kter|st|~cke geom('etm cela frezy,]fe' ) SIW 1212 12.0 30 75 12 2339Ke 90,0€
zajisténa vysoka kvalita povrchu obrabéného dilu. Fréza je optatfena proménnou geometrii -
ostfi a specialné vyvinutym poviakem G-plus. Fréza poskytuje bezkonkurencni fezny @ SIW 1616 16.0 40 100 16 4627 Ke 178,0€
vykon, dlouhou Zivotnost a vysokou stabilitu procesu pfi vyrobé naro&nych dilli z nerezi, (] SIW 2020 20.0 45 100 20 8037Keé 309,1€

superslitin a titanu.
D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primé&r upnuti (mm)

Siotting _“__“ Cena EUR
"4. SIRW0305 871Ke 33,5€

(]
() SIRW0405 4.0 0.5 10 50 871Ke 33,5¢€
. SIRW0605 6.0 0.5 15 50 871Ke 33,5€
i } A\ N () SIRW0610 6.0 1.0 15 50 871Ke 33,5¢
S T} . SIRW0805 8.0 0.5 20 60 1219Ke 46,9 €
Ctyrbfita toroidni fréza typu SIRW je vysoce vykonna monolitni karbidova fréza uréena () SIRW0810 8.0 1.0 20 60 1219 Ké 46,9€
pro obrabéni soucasti s nejvyssimi naroky na kvalitu a pro ty nejnarocnéjsi operace. Fréza ® SIRW1005 10.0 0.5 25 75 1866KE 71,8¢€
je opatfena specialné vyvinutym povlakem G-plus, ktery zajistuje vysokou Zivotnost
nastroje. Fréza dosahuije vynikajicich vysledka pfi obrabéni nerezi, superslitin a titanu. @ SIRw1010 10.0 1.0 25 75 1866 K 71,8€
] SIRW1205 12.0 0.5 30 75 2687Ke 103,4€
() SIRW1210 12.0 1.0 30 75 2687 Ke 103,4€

D1 = fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti, R = radius (mm)

> = IS S S S P T
nishin
Fhut 9 @  SBBI0306 R1.5 6 795 Ké 30,6€
Semi- @  SBBI0406 R2.0 8 50 6 795 K& 30,6 €
Finishing .
@  SBBIO506 R2.5 10 50 6 795Ke 30,6 €
@ SBBI 0606 R3.0 12 50 6 795 Ké 30,6 €
. SBBI 0808 R4.0 16 60 8 1166 K& 44,9€
A @  SBBI1010 R5.0 20 75 10 1713Ké 65,9€
Ctyrbfita kopirovaci fréza typu SBBI je urcena pro stfedni az dokoncovaci obrabéni. Nastroj .
je opatfen povlakem G300, nejtvrdsim z povlakl Fady G, ktery zajistuje vysokou odolnost ° SBBI1212 Re.0 24 s 12 2209Ke 850€
proti opotiebeni. Fréza poskytuje bezkonkurencni fezny vykon, dlouhou Zivotnost a
vysokou stabilitu procesu pFi vyrobé& naroénych dilli z nerezi, superslitin a titanu. R =radius, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

Typ D1 L1 L2 D2 cena CZK Cena EUR
(@) SHAI 0606 6.0 16 50 6 720K 27,7€
(€} SHAI 0808 8.0 20 60 8 993 K¢ 38,2€
@) SHAI1010 10.0 25 75 10 1614Ke 62,1€
. SHAI1212 12.0 30 75 12 2085 Keé 80,2€
@ SHAI 1616 16.0 40 100 16 4418Ke 169,9€

m D1 = fezny pramér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

Vykonna Sestibfita fréza typu SHAI je vysoce vykonna dokon&ovaci monolitni karbidova fréza uréena pro stranové obrabéni.Diky charakteristické geometrii ¢ela a ostfi frézy, je zajisténa vysoka kvalita povrchu
obrabéného dilu. Nastroj je opatfen povlakem G300, nejtvrdsim z povlaki fady G, ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotfebeni. Fréza poskytuje bezkonkurenéni Fezny vykon, dlouhou Zivotnost a vysokou
stabilitu procesu pfi vyrobé& naroénych dilli z nerezi, superslitin a titanu.

_ @ e I T S A= =TI

@  SEGI0606 1045Ke 40,2€

. SEGI 0808 8.0 20 60 8 1464 K 56,3€

@ SEGI 1010 10.0 25 75 10 2085 K¢ 80,2€

. SEGI 1212 12.0 30 75 12 2582Ke 99,3€

o i N . SEGI 1616 16.0 40 100 16 6925 Ké 266,4 €

TK fréza typu SEGI je urcena pro hrubovani obrobkl. Specialni dynamicka geometrie ® SEG12020 200 = 100 30 9879 KE 380,0€

a vybrus Sroubovice umoziiuje rychlé preruseni a odvod tfisky z mista fezu. Nastroj je
opatien povlakem G300, nejtvrdsim z povlakl Fady G, ktery zajistuje vysokou odolnost
proti opotiebeni. Fréza poskytuje bezkonkurencni fezny vykon, dlouhou Zivotnost a
vysokou stabilitu procesu pfi vyrobé naroénych dilli z nerezi, superslitin a titanu. D1 = fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = priimér upnuti (mm)
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@ DE1 0303 3 584 Ke 22,5¢€
TK fréza typu DE1 je uréena pro frézovani materialii na bazi Al, dal3ich lehkych slitin kovi (5} DE10404 4.0 15 40 4 584Ke 22,5€
a dale plasti. Jednobr i nastoje znuje efektivni odvod tfisky z mista fezu. (] DE1 0505 5.0 16 50 5 584 Ké 22,5€
Fréza je vhodna pro obrabenl mék&ich materiald. 5} DE10606 6.0 20 60 6 584 Ké 22,5¢€
. DE1 0808 8.0 22 63 8 864 Ké 33,2€
() DE11010 10.0 25 72 10 916 K& 352€
D1 = fezny primér, L1 = Fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primé&r upnuti (mm) @ DE11212 12.0 30 83 12 1279kKe 49,2€

45 Slde
@ DB 0106 6 345Ke 13,3€
@ DEB 0206 2.0 6 50 6 345Ke 13,3€
. DEB 0306 3.0 9 50 6 345Keé 13,3€
. . (0] DEB 0406 4.0 12 50 6 345Ke 13,3€
~ \

e, | @  DEBO506 5.0 15 50 6 345Ke 13,3¢€
TK fréza typu DEB je uréena pro standardni frézovani materiald na bazi Al, dal3ich lehkych @ DEB 0606 6.0 18 50 6 345Ke 13,3€
slitin !(ovu a d'ale plastu.'Lestenavf’azetka flaStIOJE a specialni geometrie bfitu umoziiuje o DEB 0808 8.0 20 60 8 654 K 25,1€

hladky chod frézy a rychly odvod tfisky z mista fezu.
. DEB 1010 10.0 30 75 10 982 Ké 37,8€
[©) DEB 1212 12.0 30 75 12 1215Keé 46,7 €
D1 = Fezny primér, L1 = fezné délka, L2 = celkové délka , D2 = primér upnuti (mm) @ DEB1616 a0 i g i 27 LT

o)
(]

Finishing J§| Planing [ Siotting l§  Side Tvp D1 L1 L2 D2 cenaCZK | Cena EUR

~ o DEC 0206 2.0 6 50 6 302K 11,6 €

- [ (€} DEC 0306 3.0 9 50 6 302Ke 11,6 €

] DEC 0406 4.0 12 50 6 302Ke 11,6 €

. DEC 0506 5.0 5] 50 6 302 Ké 11,6 €

() DEC 0606 6.0 18 50 6 302Ke 11,6 €

TK fréza typu DEC je urcena pro standardni frézovani materia . DEC 0808 8.0 20 60 8 605 K 23,3€
slitin kovl a dale plasti. Lesténa fazetka nastroje a specialni geometrie bfitu umoziuje @ DEC 1010 10.0 30 75 10 907 K& 34,9€
hladky chod frézy a rychly odvod tfisky z mista fezu. . DEC 1212 12.0 30 75 12 1124 Ké 43,2¢€
. DEC 1616 16.0 45 100 16 2766 Ké 106,4 €

@ DEC 2020 20.0 45 100 20 3566 Ke 137,2€

D1 = Fezny primér, L1 = Fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

DELL
Typ [} § L1 L2 D2 rohové srazeni | cenaCZK CenaEUR
@  DELLO330 3.0 30 75 6 45x0,05 1023Ke 39,4€
@ DELL0430 4.0 30 75 6 45x0,05 1114Ke 42,8€
TK ﬁ:éza t_yPu DE'LL je urc':e.na pr_o. dolfonéov'aci fre'z?)/éni rr\ateriélﬁ 'na' b.ézi Al a_ 'dal§'ich ) DELL0540 5.0 40 100 6 45x0,05 1226 KE 47,2€
lehkych slitin kovi. Tento nastroj je dale moZno pouzit také pro obrabéni materialovych
skupn P,KaS. Extra dlouhé provedeni nastroje umoZiiuje obrabéni $patné dostupnych ¢asti () DELL0640 6.0 40 100 6 45x0,05 1109ke 42,7¢€
obrobku. Fréza je opatfena srazenim hrany 45°. [©) DELL0840 8.0 40 100 8 45x0,10 1360KeE 52,3€
@ DELL1040 10.0 40 100 10 45x0,10 1901Ke 73,1€
. DELL1060 10.0 60 125 10 45x0,10 2716Ke 104,5€
@ DELL1245 12.0 45 100 12 45x0,015 2758Ké 106,1€
. DELL1275 12.0 75 150 12 45x0,015 3789Ke 145,7€
‘ DELL1475 14.0 75 150 14 45x0,015 4842 Keé 186,2 €
@ DELL1675 16.0 75 150 16 45x0,015 5957 Ké 229,1€
@  DELL1690 16.0 90 150 16 45x0,015 6508 Ké 250,3€
® DELL1875 18.0 75 150 18 45x0,015 7094 Ké 272,8€
’ DELL2075 20.0 75 150 20 45x0,015 8480Ke 326,2€
® DELL2090 20.0 90 150 20 45x0,015 8525 K¢ 327,9€
’ DELL2575 25.0 75 150 25 45x0,20 13 642 Ké 524,7€
D1 = Fezny primér, L1 = fezné délka, L2 = celkové délka , D2 = pramér upnuti (mm) @  DELL2590 25.0 9 150 25 45x0,20 15966 Ke 614,1€

Finishing M Profiling
A |

@ DRC 0305 6 562 Ké 21,6€

! . DRC 0405 4.0 0.5 8 50 6 562 K& 21,6 €

- (] DRC 0605 6.0 0.5 12 50 6 562 K¢ 21,6 €

() DRC 0610 6.0 1.0 12 50 6 562 K¢ 21,6 €

. DRC 0805 8.0 0.5 16 60 8 756 K& 29,1€

() DRC 0810 8.0 1.0 16 60 8 756 K& 29,1€

TK fréza typu DRC je urcena pro standardni frézovani mat: & na bazi Al, dal3ich lehkych (] DRC 1002 10.0 0.2 20 75 10 1188Ke 45,7 €

slitin !(ovt': a dé\'Ie plastd. I'.eéténé faf'zetka na"stroj"e a spe'clalnl geo'metri'e .bFitu umoiﬁu'j'e o DRC 1005 10.0 0.5 20 75 10 1188 Ke 45,7 €
hladky chod frézy a rychly odvod tfisky z mista Fezu. Diky rohovému radiusu, Ize pouzit

frézujako vysokopusuvovou. @ DRC1010 10.0 1.0 20 75 10 1188KE 45,7€

@ DRC 1202 12.0 0.2 24 75 12 1556 K¢ 59,8€

. DRC 1205 12.0 0.5 24 75 12 1556 K¢ 59,8€

@ DRC 1210 12.0 1.0 24 75 12 1556 K¢ 59,8 €

. DRC 1603 16.0 0.3 30 100 16 3934Keé 151,3€

() DRC 1605 16.0 0.5 30 100 16 3934Ke 151,3€

. DRC 1610 16.0 1.0 30 100 16 3934Ke 151,3€

D1 =Fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti, R = radius (mm) @ RRETES0 LG9 0 20 £00) i SJERLE L3S

Frézy dosuhuji nejlepsich vysledki predevsim ve spojeni s tepelnymi, silovymi nebo hydro upinaéi.

Kompletni nabidku tepelnych, silovych
a hydro upinaéli naleznete na nasem
e-shopu www.habilis-steel.cznebo na vy-
Zadani u nasich obchodnich zastupct.
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TK fréza typu DB je uréena pro standardni frézovani materialt na bazi Al, dal3ich lehkych
slitin kovli a dale plastli. Ledt&na fazetka nastroje a specialni geometrie bfitu umoziuje
hladky chod frézy a rychly odvod tfisky z mista fezu.

D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primé&r upnuti, R = radius (mm)

DB 0104
DBO0154
DB 0204
DB 0303
DB 0404
DB 0606
DB 0808
DB 1010
DB 1212

RO.5
RO.75
R1.0
R1.5
R2.0
R3.0
R4.0
R5.0
R6.0

50
50

4 345Ke
4 345Ke
4 345Ke
3 345Ke
4 345Ké
6 389Ke
8 648 K&
10 1037Ke
12 1361Ke

13,3€
13,3€
13,3€
13,3 €
13,3€
15,0€
24,9€
39,9€
52,3€

a@

PI

\
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TK fréza typu DEG je uréena pro hrubovani obrobkl na bazi Al, dal3ich lehkych slitin kovi
a dale plastd. Specialni dynamicka geometrie a vybrus $roubovice umozZiiuje rychlé
preruseni a odvod tfisky z mista fezu. Lesténa fazetka nastroje a specialni geometrie bfitu
umoziiuje hladky chod frézy a rychly odvod tFisky z mista fezu.

Finishing
VAN
Semi-

Finishing

TK fréza typu SGEB je opatifena povlakem DIAMOND a je uréena zejména pro dokoncovani
a stfedni obrabéni grafitu.

DEG 0606
DEG 0808
DEG 1010
DEG 1212
DEG 1616

SGEBOAOA
SGEB0606
SGEB0808
SGEB1010
SGEB1212

8.0
10.0
12.0
16.0

6.0
8.0
10.0
12.0

7.7
9.6
il
15.4

25
30
30
30

16
20
24
32

24
30
36
45

75
100
100
100

756 K&
60 8 973 Ke
75 10 1340Ke
75 12 1642Ke
100 16 4474Ke

2402Ke
6 3654Ke
8 8272Keé
10 11331Ke
12 14367 Ke

D1 = Fezny primér, L1 = Fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

_-“---“

29,1€
37,4€
51,5¢€
63,2€
172,1€

D1 = fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti, L3 = vzdalenost odleh&eni, D3 = primér
odlehceni (mm)

stop frézy - GRAFITU - poviak DIAMOND

92,4€
140,5€
318,1€
435,8€
552,6 €

Finishing ry
VNV |
Semi- )
Finisk
inis| 1] .
t X -
\ " ®

TK fréza typu SGBB je opatiena povlakem DIAMOND a je urc¢ena zejména pro dokoncovani
a stfedni obrabéni grafitu.

SGBB0404
SGBB0606
SGBB0808
SGBB1010
SGBB1212

R3
R4
R5
R6

3.88
5.80
7.70
9.60
11.50

4
6
8

10

12

12
16
20
20

2855Ke
50 6 4368 Ke
60 8 7199Ke
75 10 10054 Ke
75 12 12783 Ke

_““----ﬂ

109,8 €
168,0€
276,9€
386,7 €
491,7€

D1 = fezny primér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti, L3 = vzdalenost odleh&eni, D3 = primér
odlehé&eni (mm)

Finishing Typ velikost D1 L1 L2 D2 cena CZK CenaEUR
WA e @ EMTO03P050 M3x0.5 2.2 5.3 50 6 2445Ke 94,0€
llsn?:;nni\:q @ EMTO04P070 M4x0.7 3.1 7.4 50 6 2445KE 94,0€
@ EMTO05P080 M5x0.8 3.6 9.2 50 6 2445Ke 94,0€
. EMT 06P100 M6x1.0 4.0 10.5 50 6 2445Ke 94,0€
@ EMTO8P125 M8x1.25 5.0 14.4 50 6 2314Ke 89,0€
TK fréza EMT je uréena pro moderni frézovani zavitd. Nastroj je opatien povlakem G100, @ EMT10P150 M10x1.5 7.0 17.3 60 8 2796 Ke 107,5€
ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotfebeni. @ EMT12P175 M12x1.75 8.0 20.1 60 8 2796 Ké 107,5€
@ EMT16P200 M16x2.0 10.0 27.0 75 10 3335Ke 128,3€
D1 = fezny pramér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm) @ EMT20p250 M20x2.5 14.0 33.8 100 14 6669Ke 256,5¢€

EMTF

Finishing 1% velikost D1 L1 L2 D2 cena CZK CenaEUR
m A @ EMTF03P050 M3x0.5 2.35 6 50 6 1986 K¢ 76,4€
@ EMTF04P070 M4x0.7 3.10 8 50 6 1986 K¢ 76,4€
. EMTF 05P080 M5x0.8 3.80 12 50 6 1986 Ké 76,4€
| @ EMTFO06P100 M6x1.0 4.65 14 50 6 2160Ke 83,1€
. EMTF 08P125 M8x1.25 5.95 18 50 6 2160Ke 83,1€
TK fréza EMTF je uréena pro moderni frézovani zavitt. Nastroj je opatfen povlakem G100, @ EMTF10P150 M10x1.5 7.80 25 60 8 2407 Ké 92,6 €
ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotfebeni. @ EMTF12P175 M12x1.75 9.00 25 75 10 3054 K& 117,4€

D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

Finishing
AAA

Semi-

Finishing

TK fréza ECM je uréena pro srazeni hran pod uhlem 45°. Nastroj je opatien povlakem TialN,
ktery zajistuje vysokou odolnost proti opotfebeni.

BN HABILIS STEEL

ECM 0104
ECM 0206
ECM 0208
ECM 0210
ECMo0212

2.0
2.0
2.0
2.0

2.0
3.0
4.0
5.0

488 Ke
6 591 Ke
978 K¢
10 1325Ke
12 1589Ke

D1 = Fezny primér, L1 = Fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti (mm)

www.habilis-steel.cz

18,8€
22,7€
37,6€
51,0€
61,1€
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Finishing Side Side
o —

Semi- ' ‘- l S

Finishing [

*\A
o

TKtvarova stopkova fréza typu ECR je urcena pro zaobleni vnéjsich hran obrobku v rozsahu
RO,5 aZ R6 dle pouZitého priméru nastroje. Fréza je opatfena povlakem TialN, ktery

zajistuje vysokou odolnost proti opotiebeni.
Foto - vyobrazeni bez povlaku.

D1 = Fezny priimér, L1 = fezna délka, L2 = celkova délka , D2 = primér upnuti,R = radius (mm)

NOVINKY 2022:
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ECR0104
ECRO0154
ECR0204
ECR 0256
ECR 0306
ECR 0356
ECR 0406
ECR 0508
ECR 0608
ECR0812
ECR 1016
ECR 1216

RO.5
RO.75
R1.0
R1.5
R1.5
R1.75
R2.0
R2.5
R3.0
R4.0
R5.0
R6.0

1.5
il
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
iz
1.5
2
3
&

50
50
50
50

50
50

©® ® A SN

488 K&
488 K&
488 K¢
652 K&
652 Ké
652 Ké
652 Ke
958 K&
958 K&
1215Ke
3027 Ke
3027 Ké

18,8€
18,8€
18,8€
25,1€
25,1€
25,1€
25,1€
36,8€
36,8€
46,7€
116,4€
116,4€
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Tvrdokové frézy moduldrni se zavitem EX2

Blizsiinformace
k produktu ziskate
u nasich obchodnich
zastupcl.

S
NN

. P vr > . P ~ ve k ki iska
pomoci vlastni dopravy, popfipadé smluvnich dopravcu. Frézy pfeostfime produktu ziskate

. Y o u nasich obchodnich
a napovlakujeme do 10 pracovnich dnu. zastupcil.

1 4 Pro frézy zajistujeme i zpétné preostreni a napovlakovani. Tuto sluzbu poskytujeme Blizsiinformace

Tento katalogovy list obsahuje pouze vybér nejprodavanéjsich polozek dané produktové kategorie. V pfipadé zajmu o dal3i typy a rozméry uvedenych produkt, Fezné podminky a dal3i infrormace, kontaktujte nase

obchodni zastupce nebo vyhledejte v elektronickém katalogu na www.habilis-steel.cz
\d
we PNHABILIS STEEL

www.habilis-steel.cz



