o \ NOVA GENERACE KONTINUALNICH LASERU S
FUTUROCNC ] VYSOKYM VYKONEM 2000W A 3000W

Vysoka efektivita pfi Cisténi korozi, zUstatkovych chemikalii, nanosu plastl
a dalsich nedistot.

Rychlé Cisténi bez poskozeni podkladového povrchu. Minimalni souvisejici
naklady, Setrné k Zivotnimu prostfedi.

Vysoka pfesnost, velmi snadné nastaveni stroje a velmi jednoduché
ovladani. Software pro nastaveni v Cestiné.
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Umozniuje provadét Cistici proces tam, kde jiné technologie jiz nestaci nebo
jsou neefektivni.
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TECHNICKE PARAMETRY STROJU FUTURO
EXTREME2A 3

Chlazeni vodou pomoci integrovaného chladice s Cerpadlem pro
pribézné chlazeni hlavy béhem Cisticiho procesu.

Pfipojeni do sité 220V nebo 380V pro stroj o vykonu 2000W dle
vlastniho vybéru. Stroj 3000W pouze ve varianté 380V.

Sitka skenovani 60-600mm, frekvence pulzu 5000-10000Hz,
vinovéa délka 1080nm, pfikon 10kW ( pro stroj 3000W = 10,5kW )

Rozméry stroje 2000W : 1000x630x1200mm / 165 Kg
Rozméry stroje 3000W : 1210x690x1260mm / 225 Kg
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Cistici pistole o hmotnosti 900g s trojitou bezpe&nostni pojistkou.
Pracovni rychlost az 60m2/hod. Moznost vyuziti 6ti moda paprsku.

Orientacni vykonova tabulka Cisticich laseri EXTREME 2 a 3
e Typ nedistoty Podkladovy povrch Efektivita
plasma » laser beam Baind oxidace Materidly na bazi Al 7-8m2/h
_ Cisténi svar Litina 6-8m2/h
dirt layer
- . Béind oxidace Titan a superslitiny 6-8m2/h
T A Béind oxidace Vysoce legované oceli 6-8m2/h
—— Silny ndnos zaschlého oleje Béme oceli 8-10m2/h
l ‘ Hloubkovi koroze Litina 15- 17m2/h
) Stredné hloubkova koroze Litina 8-10m2/h
oxide layer
I Béné oceli 1) 4.0-5.0m2h
( tloustka vrstvy ndtéru do100pm) 2) 3.0-35m2h
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