Neospark

Jednoducha obsluha a tidrzba

Efektivni upnuti dilct pri elektroerozivnim
obrabéni

Prepinani magnetu na horni desce
pro snadnou obsluhu

Vodotésna konstrukce
Dvojity neodymovy magneticky systém

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neospark:

Permanentn{ magneticky upina¢ Neospark je vhodny pro upinan{ obrobkd v EDM strojich. Vysoka pridrzna sila a jemna pélova roztec
umoziiuje upnuti malych i tenkych obrobkd. Diky velmi nizké konstrukci magnetu neztrécite pracovn( prostor. Navic tento upinac nabizi
pohodlné ovladani z horni strany magnetu, je tedy moZné |épe vyuzit celou plochu ponorné pracovninadrze Vaseho EDM stroje.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI
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Elektroerozivni Permanentni 0d 100 x 175 mm 100 N/cm? Pri¢né

obrabén(

Dalsi dileZité parametry: Pouziti:

Min. velikost obrobku: 4x4x1Tmm + elektroerozivni obrabéni EDM

Limit piebrouSent: 7mm + moznost ponoreni do dielektricke kapaliny

Polova roztet: T1,91,4+0,5mm (ocel/mosaz) + presné brouseni velmimalych a tenkych dilcd
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(mm) (mm) (mm)  (mm) (ke)
NEOK100175 100 175 32 120 5
NEOK130255 130 255 32 200 9 -
NEOK150150 150 150 35 95 7 “HHN“ ol |w
NEOK150300 150 300 35 245 13
NEOK150350 150 350 35 295 15
NEOK150450 150 450 35 395 19 ‘ L+°w
NEOK200400 200 400 35 = 342 23 T” Lol )




