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MoZnost propojen({ vice magnett do
sestavy s 1¥{d(ci jednotkou

- e MozZnost obrabéni obrobku z 5 stran, vrtani skrz ¢i
= ‘ obrabéni nerovnych obrobki

DraZzka pro prichycen{ magnetu ke

stolu po celém obvodu magnetu Zavity pro uchycen{dorazlna vsech

stranach upinace

Kdy zvolit elektropermanentni magneticky upinac Mastermill 50:

Hledate-li vSestranny magneticky upinac vhodny pro frézovani a vrtani malych, ale i velkych obrobkd, pak je Mastermill 50 dobrou volbou.
Pomoc{podlovychnastavcije navicmoZzné material obrabét azz 5 stran, vrtat skrzaupinat i nerovny material. Pro dosazen{ optimalni upinact
sily je nutna tloustka obrobku min. 12 mm. Standartni provedeni s pélovou deskou v kombinaci ocel/nerez lze pouZit i pro obrab&ni nasucho
nebo s minimem chladici kapaliny.
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Frézovani Elektropermanentni 0d 300 x 490 mm 170 N/cm? Ctvercové

Dalsi dileZité parametry:

‘v Pocet W L H Hmotnost
Katalogové ¢islo pola  (mm) (mm) (mm) (kg) Min. velikost obrobku: 50 x 110 x 12 mm
Limit prebrousent: 5mm
MMS50300490 24 300 490 51 49 Velikost pélc: 50 x50 mm
MM50300600 32 300 600 51 61
Pouziti:
MM50300800 40 300 800 51 82

+ obrabéninerovnychdilctiaZzz5stran

MM50300900 48 300 900 5 92 + upinani iroké gkaly velikost{ obrobki pri frézovani
MM50420490 36 420 490 5l 70 + upinanipro vrtanivelkych forem, odlitkd, blokd, konstrukctapod.
MM50420600 48 420 600 o 86 + hrubovacibrouseni velkych dilcd
+ vhodna fidicijednotka: LCC10 XC nebo EP-CU10 SW
MM50420800 60 420 800 51 114 .
MM50420900 72 420 900 &I 128 [[FH = == —
MMS50480600 56 480 600 5 97 %% %% %% %%
MM50480800 70 480 800 51 130 d
10 | A
MM50480900 84 480 900 & 146 I ]
MM50480990 84 480 930 5 161 | )
MM50580800 80 80 800 1 157 E]E] E]E] E]E] E]E]
295 > > > i (1 [
MM50580900 96 580 900 51 177 UJ
MM50580990 9 580 990 5 194 - - e L




