Grindmaster

Vlysoka presnost upnuti

Vysoka a rovnomeérna upinaci sila po
celém aktivnim povrchu upinace

Upinaciobrobek je mozno
plné demagnetizovat

Neékolik variant polovych roztec( pro ridizné obrobky

Kdy zvolit elektropermanentni magneticky upina¢ Grindmaster:

Magnetické upinace fady Grindmaster jsou ur€eny pro brouseni velmiSiroké skaly obrobkd, od skute¢né malych a tenkych aZ po rozmérnéjsi
dilce. PouZita elektropermanentni technologie zarucuje nejen dosaZen{ vysokeé presnosti (po zapnut{ nedochdz( k postupnému zah¥ivani
upinale), ale i vysokou bezpenost a minimalni provozni naklady.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPIiNACE UPINACI SILA POLOVANI
- ) TETR i
Brouseni Elektropermanentn 0d 200 x 400 mm aZz120 N/cm? Pricne
W L H  Hmotnost Ridici Dalsi dilezité parametry:

KatalOgOVé tislo (mm) (mm) (mm) (kg) jednotka Polovarozted: T5 4+1mm nebo

T1815+3 mm (jind roztet na dotaz)

GM200400T5 200 400 68 30 EP-CU10SW
GM200500T5 200 500 68 37 EP-CUI10SW PouZiti:

GM200600T5 200 600 68 44 EP-CU10 SW + upinani malych i vétSich obrobkd pri brousent
GM300600T5 300 600 68 66 EP-CUI0SW

GM400600T5 400 600 68 88 EP-CUI0SW

GM400800T5 400 800 68 18 EP-CU10SW [5(0ce)
GM200500T18 200 500 90 59 EP-CU10 SW

GM200600T18 200 600 9O 71 EPCllosw [ e
GM300600T18 300 600 90 106  EP-CUIOSW
GM3001000T18 300 1000 90 177 EP-CU10 SW

GM400600T18 400 600 90 145 EP-CU10 SW 3(Mosaz)
GM400800T18 400 800 90 188 EP-CUI10SW
GMs5001000T18 500 1000 90 288 EP-CU10 DW
GM6001000T18 600 1000 90 354 EP-CU10 DW

GM6001500T18 600 1500 90 530 EP-CU10 DW

4(0cel)  1(Mosaz)



