bez predchoziho upozornéni.

Max plocha ty¢ 20 x 3mm 20 x 3mm

I | Pou:ze zpétny ohyb 15 | Pouze zpétny ohyb 15
X3 mm X3 mm

Matice ve tvaru , U”. a d
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Matice ve tvaru “V”
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Kulata/¢tvercova ty¢ @® svvm @ sv Wit
* . 5MM . 6M  MC1781

* POZNAMKA V zavislosti na tloustce tyce Ize sekundarnim ruénim ovladanim doséhnout plnych 180°.
** pOZNAMKA: Pro ohyb 60° pouzijte MC302 — Velkouhlovou tvarovaci hlavu, viz rozloZzeny pohled na
strané 1.

DULEZITE POZNAMKY
1) Tyto velikosti jsou pro tyc z ¢erné oceli valcované za tepla a tyc z Zihané hladké oceli.
2) Zajistéte pravidelné mazani viech pohyblivych ¢asti a utazeni viech $roubd.
3) Prace nad vyse uvedené kapacity nebo materialy s vyssi pevnosti nebo
tvrdosti snizi provozni Zivotnost stroje.
4) Uschovejte prosim tyto pokyny na bezpeéném misté pro pfipadné budouci odkazy na schémata soucasti.
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www.youtube.com/metalcraftuk

g www.twitter.com/metalcraftuk @ www.pinterest.com/metalcrafttools
n www.facebook.com/metalcraftuk °

NAVOD K OBSLUZE

SADA PRO MIKRO OHYB

Ve Ve

ANI

woaobD



MASTER RBR MIKRO OHYBANI © MALA UHLOVA UHLOVA MATICE
Pomoci nového Uhlového tvarovace MC1781 s ocelovymi pasy az do 20 mm x 3 mm lze nyni
0 NASTAVENI (Poznamka: Mikro matice / tvarovale jsou zobrazeny svétle Sedé pouze pro ilustra&ni vytvofit fadu tésnych 90° ohybd. Viz obr. 1. Pevné ohyby ,S“ (pomoci horni poloviny malé thlo-
ucely)
(a) Nejprve sejméte valec¢ky (MC335) z téla M.R.B.R uvolnénim obou ramennich Sroubl (MC306). -
Nahradte je dodanymi $rouby (MC780) ve vnitfnich otvorech a ujistéte se, 7e jsou utazené. Uhlovy tvarovaci
Sroub (MC311) Ize pouZit pro vSechny tvarovaci hlavy.
(b) Dvé matice Ize nyni snadno zapnout (Q\
nebo vypnout nebo otocit béhem nékoli- ka N/
MC311
MC1780 '
MC1780 ' MC1782
<]
c MC1783 Fig 1 Fig 2
MC1784

pomoci stejnych principt jako u velké Ghlové matice. DokaZe vytvofit zaoblené ohyby ,U“ témér 180° v
zavislosti na typu pouzité oceli. Lze jej také pouZit pro postupné ohybani. Pro postupné ohybani nastavte
zadni doraz tak, aby bylo dosaZzeno pouze malého ohybu, protahnéte ty¢ hlavou s velkym polomérem a
matice s ni pohybuje pouze o maly rozsah, aby se doséhlo zakfiveni. Uplnym povolenim matice miizete

“ﬁ

e MATICE S MALYM RADIUSEM

> g W MCL7L O VELKY RADIUS MC1784
MC1785 PouZiva se s formovacem s vétSim polomérem MC1783 se pouziva k vytvareni ohybl s vétsim polomérem
MC302 b ° " Y ’

© VELKOUHLA MATICE
MC1785

Pro tuto matici lze pouZzit dvé tvareci hlavy, pro jakykoli Uhel nad 90° a do 60° poufijte stavajici Uhlovy
formova¢ MC302. Jednoduse posurite paku rukojeti, abyste otevreli mezeru mezi tvarovaci hlavou a matici, a
poté zatdhnéte za pdku rukojeti v opacném sméru pomoci dorazového Sroubu pro nastaveni libovolného ohy-
bu. Pro uzavieny ohyb (a) Ize pouZit ocel 20 mm x 3 mm. Pro ,,S“ (obraceny ohyb) (b) bude ocelovy pas sedét
na zapusténé ¢asti matice, maximalni pouZitd ocel je 15 mm x 3 mm.

PouZziva se stejnym zplsobem jako

matice s vétsim polomérem, ale Ize
ji pouzit pouze s formovacem s
malym polomérem MC1782. V z&-
vislosti na typu pouZité oceli mize
vytvaret tésné ohyby ,U“ (max 20
mm x 3 mm) a ohyby ,,.S“ (15 mm x 3
mm), ale Ize je pouZzit také pro malé
a b a sloZité;jsi postupové ohybani.




