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V posledni dobé zaziva tepelné upinani nastrojl ve strojirenstvi velky rozmach. Ve firmach nachazi stale vétsi oblibu

a uplatnéni, diky svym vyhodam, mezi které patfi rychlost, pfesnost a v celkovém vysledku i vyrazné snizeni nakladd.
Nesporné vyhody se pak projevuji predevsim u ndrocnéjsich aplikaci jako je obrabéni hire a tézko obrobitelnych

materiall a v neposledni fadé vysokorychlostniho obrabéni.

PRINCIP UPINANI

Princip upnuti spocivda ve vyuziti tepelné roztaznosti materidlu, v tomto
pripadé materidlu upinace jako takového. Ohrev a ndsledné ochlazeni upinace
je zakladnim parametrem zabezpecujicim upnuti. Zahratim upinaci Casti se
pouzdro rozevrie tak, Ze je mozné nastroj volné nasunout (pfipadné vysunout).
Pri nasledném ochlazeni se pouzdro bez problém( smrsti, a tim zachyti nastroj
maximalni pfidrznou silou. Nutnou podminkou bezproblémového upnuti je
upinaci stopka nastroje v toleran¢nim poli h6. Obrazek ukazuje rozloZeni teploty
na konci prlibéhu ohrevu pfi montazi nastroje do upinace. Rozmezi zobrazeného
barevného spektra zobrazuje teploty od 20 °C do cca 350 °C.

MATERIAL UPINACE

Néktefi vyrobci pouZivaji béiny materidl, pouZivany napfiklad pro kleStinové upinace. Pro tuhle aplikaci je vsak

tento materidl méné vhodny aZz nevhodny. NedokaZe opakované odolavat zahfivani na cca 250-350 °C a naslednému
ochlazovani bez naruseni struktury materialu. Dochdzi rovnéz k odchylkdm od pozadované presnosti. Nase upinace
jsou vyrabény z materidlu, jehoz struktura je prizplisobena opakovanému zahfivani a ochlazovani. Struktura v tomto
pripadé odolava teplotdm okolo 500 °C. Diky tomu je moZno vyménu nastroje délat libovolné, casto (minimalné
5000 cykld) bez vlivu na dlouhodobou kvalitu a presnost upnuti.

VYHODY TEPELNEHO UPINANI:

Optimalni upnuti pro stopkové nastroje.

Maximalni sila upnuti.

Vynikajici tuhost upnuti.

Kratkd doba upnuti pfi pouziti adekvatniho zafizeni
(ohtev + chlazeni).

Upnuti priméru 3-32 mm (upinace dodavany na rizné
praméry).

Dlouha Zivotnost upinace (bez probléma vice nez 5000
cykl().

Dlouha Zivotnost upinace (bez probléma vice nez 5000
cykl().

Rychlé upnuti do 30 sekund (pfi pouziti adekvatniho
zafizeni).

Komfortni upnuti.

Vysoka presnost—do 3 um (hazivost dutiny pro upnuti).
Financni efektivita (nutno hlubsi analyzy konkrétnich
faktor().

Lze upinat jak HM, HSS nastroje.

Stihlé provedeni upinace.

Delsi Zivotnost vietena diky minimalni hazivosti
systému upnuti.




rimér upnuti rozméry (mm vy .
sF;opky néftroje L provedeni G
difmm) bez DPH

80 kratky 4998 | 3749KE |

3 20 10 120 prodlouzeny 5667Ke 4 205 K¢
160 diouhy e4eeHE i 4B00KE

80 kratky 4876k | 3657KE !

4 25 15 120 prodlouzeny 5667K¢ : 4 205 K¢ :
160 diouhy  6406HKE i 4B00KE !

80 kratky 48761¢ 3 657 K¢

5 25 15 120 prodlouZeny 5667K¢ 4 205 K¢
160 dlouhy 627BKE I A4T09KE |

80 kratky 3352+K&¢ 2 514 K¢

6 27 2 130 prodlouZeny 4876KE 3657 K¢
160 dlouhy 5796+K¢ 4 343 K¢

200 extradlouhy 65534 i 4915KE |

80 kratky 33524 | 2514KE

8 27 2 130 prodlouZeny 4876K¢ : 3657 K¢ :
160 dlouhy 5796Ké : 4343 K¢ :

200 extradiouhy  6553KE i 4915KE |

80 kratky 3-352K&¢ 2 514 K¢

10 32 2 13 prodloui’en\’/ 4—846—!&? 3 657 Kf
160 dlouhy 5796+ 4 343 K¢

200 extradlouhy 65534 1 4915KE |

80 kratky 3352#&¢ . 2 514 K& .

12 32 20 130 prodlouifany’ 4—8—76461? : 3657 K(:: :
160 dlouhy 5796+Ke : 4 343 K¢ :

200 extradlouhy  6553KE i 4915KE |

80 kratky 3352K&¢ 2 514 K¢

16 34 27 130 prodlouic:en\'/ 4—846—!&:3 : 3657 Kf :
160 dlouhy 5796k : 4 343 K¢ :

200 extradlouhy 65534 | 4915KE |

80 kratky 3352#&¢ . 2 514 K& .

20 42 33 130 prodlouitany’ 1él—8—7L6-|€vE= 3657 K(i:
160 dlouhy 5796+Ke : 4 343 K¢ :

200 extradlouhy  6E53KE i 4990KE |

100 kratky 3-352K&¢ 2 514 K¢

25 53 a4 130 prodloui'en\'/ 4—846—!&:3 : 3657 Kf“,: :
160 dlouhy 5796Ke : 4 343 K¢ :

200 extradiouhy  F46BKE | SE0LKE |

100 kratky 3352#&¢ . 2 514 K& .

32 53 a1 130 prodlouifany’ 1él—8—7L6-|€vE= 3657 Kci:
160 dlouhy 5796+K¢ : 4 343 K¢ :

200 extra dlouhy 7 468 K¢ P 5601KE .




rimér upnuti rozméry (mm vy
P P y (mm) béZnad cena

stopky ndstroje provedeni bez DPH
d (mm)

15 80 54 kréatky 54264 | 3840KE |

3 20 10 120 94 prodlouzeny 5578#K¢ 4184 K¢
20 160 134 dlouhy ) 6400-Kk¢ i 4800Ke ,

80 54 kratky 5126+4e

4 22 15 120 94 prodlouZeny 5578+K&¢ : 4 184 K¢ :
160 134 diouhy 64eeHE | 4800k !

80 54 kratky A4969K< : 3727 K¢ :

5 22 15 120 94 prodlouzeny 5639K¢ : 4229 K¢ :
160 134 dlouhy 6466KE | 4 800 K¢

80 54 kratky 3-843Ke 2 882 K¢

6 27 21 130 104 prodlouZeny 4-968K< 3 681 K¢
160 134 dlouhy 5486Ke 4 115 K¢

200 174 _extradlouhy 8228k | 6 171 K¢ :

80 54 krétky 38434 |  2882KE

8 27 21 130 104 prodlouZeny A4908KE : 3 681 K¢ :
160 134 dlouhy 5486K< : 4 115 K¢ :

200 174 extradlouhy 828K i 671K |

85 59 kratky 3-843Ke 2 882 K¢

10 32 24 130 104 prodlouZeny 4-968K< 3 681 K¢
160 134 dlouhy 5486Ke 4 115 K¢

200 174 extradiouhy 8284 | 6171KE |

920 64 kratky 3843k : 2 882 K¢ :

130 104 prodlouzeny 4968K< | 3 681 K¢ :

12 32 24 . Co S
160 134 dlouhy 5486KeE : 4 115 K¢ :

200 174 extradlouhy 828K i 671K |

95 69 kratky 3-843+Ke 2 882 K¢

16 34 27 130 104 prodlouZeny 4-908KE : 3 681 K¢ :
160 134 dlouhy 5486Ke 4 115 K¢

200 174 extradiouhy 8284 | 6171KE |

100 74 kratky 3843k : 2 882 K¢ :

130 104 prodlouzeny 4968K< | 3 681 K¢ :

20 42 32 . Co S
160 134 dlouhy 5486K 1 4115KE

200 174 extradlouhy 828K i 671K |

115 89 kratky 3-843+Ke 2 882 K¢

25 53 a4 130 104 prodlouZeny 4908K< : 3 681 K¢ :
160 134 dlouhy 5486Ke 4 115 K¢

200 174 extradiouhy 8284 | 6171KE |

120 94 prodlouzeny A4968K< , 3 681 K¢ 1

32 53 44 , N : . :
160 134 dlouhy 54864 | 4115KE |

Pro kompletni nabidku tepelnych upinact vsech norem, véetné upinaci typu SLIM navstivte nds eshop www.habilis-shop.eu nebo kontaktujte
nase obchodni zdstupce, kteri Vam radi udélaji cenovou nabidku i na upinace ve verzi DUAL CONTACT (BIG PLUS SYSTEM).




ShrinkPRO

Pristroj pro tepelné upinani 00600 ShrinkPRO

Smrstovaci pfistroj s automatickym chlazenim
stlaéenym vzduchem.

Kratky upinaci/odepinaci ¢as 2-6 sekund. Automatické
chlazeni za 120 sekund.

Snadné ovladani diky dotekové obrazovce. Optimalni
ochrana pred popalenim.

Vykon: az 13 kW

Rozméry: 508 x 508 x 940 mm

Vaha: 38,1 kg
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Pristroj pro tepelné upinani 00500 Quencher

Smrstovaci pfistroj s integrovanym chlazenim
kapalinou, ktera je soucdsti dodavky.

Kratky upinaci/odepinaci ¢as cca 3 sekundy. Automatické
chlazeni pod 30 sekund.

Snadné ovladani diky dotekové obrazovce. Optimalni
ochrana pred popalenim.

Vykon: az 13 kW

Rozmeéry: 934 x 610 x 1804 mm

Véha: 132,5 kg

Habilis Steel, spol. s r. 0., Zizkovo ndmésti 256, 258 01 Vlasim

info@habilis-steel.cz « www.habilis-shop.eu

V uvedenych cenach neni zahrnuto postovné a balné 100,- K¢
(pfi objednavce nad 8.000,- K¢ bez DPH doprava ZDARMA).

Ceny jsou uvedeny v K¢ bez DPH. Akéni nabidka plati od 1. 12. do 30. 12. 2020.




